Technikai elvarasok

Annak érdekében, hogy az Onék nyomdai anyagai probléma nélkiil, az elvarasoknak megfeleléen legyen

kinyomtatva, kérjiik, olvassak el a technikai elvarasainkat.

E segédlet célja, hogy Onoék olyan grafikai anyagot tudjanak létrehozni, ami a nyomdank feldolgozasi

kovetelményeinek megfelel. Ezzel segitik a grafikai allomanyok gyors feldolgozasat és a végtermék

megfelel6ségét a hatarid6k megtartasa mellett.

1. Nyomdai fajlok altalanos technologia kovetelményei

Fajlformatum

Oldalpar, oldalsorrend

Kifuto

Vago és illesztGjelek tavolsaga
Képek

Fontok, fontok gorbitése
Szbveg

Vagott méret

Vonalvastagsag

Fajlformatum:

PDF/X-1a szabvany kompatibilis, CMYK, kompozit PDF allomany.

Oldalpar, oldalsorrend:

Tobb tagbdl allé anyagok (konyvek, prospektusok) esetén a beliv, el6zék, melléklet és a boritd
kiilon-kulon file-ban legyen leadva.

Beliv oldalai oldalanként legyenek egy file-ban oldalk6zépre pozicionalva (nem oldalparban),
amennyiben a kiadvany Ures oldalt tartalmaz, az a leadott allomanyban is a megfelel6 helyen
szerepeljen.

A leadott beliv dllomanyok méretezése a megrendelésben meghatdrozott vagott méret szerint
torténjen, kifutd esetén + 3-3 mm-es rahagyassal.

Alapvetd szabaly, hogy az oldalszdmozasnal a boritd oldalait és az esetleges el6zék oldalakat ne
szamoljuk bele a szamozasaba! Ellenkezé esetben ez biztosan problémat fog okozni, a kilovés
készitésénél!

A PDF-file-ok nevei lehetGleg utaljanak a munka nevére és a bennlik talalhaté oldalakra (pl.

evkonyv_1-50.pdf, evkonyv_borito.pdf)

Ha kilon fajlban érkezik a stanc, a vagdjelek a grafikaban hasznalt vagdjelekkel azonos
poziciondlasban legyenek, azonos lapméreten.

Hajtott, stancolt vagy egyéb kilonleges kotészeti megolddsokat igényl6 munkaknal - a
végtermék pontos megértését segitve és a félreértések elkeriilése miatt - nyomtatott hajtasi
mintat, egyértelmd leirast, digitalis forgatot kériink.



Kifuto:

Altalanossagban 3 mm kifutd elég, egyéb esetekben, mint pl.: irkat(izés, kdnyvek idedlisabb az
5 mm kifuté hasznalata.

Vago és illeszt6jelek haszndlata:

Képek:

Az oldalakat vagodjelekkel és sziikség esetén hajtas, bigelés, perforalas-jelekkel kell ellatni, ezek
vagott mérettSl min. 3 mm-re helyezkedjenek el, illesztGjelek haszndlata nem sziikséges.

CMYK vagy szirkedrnyalatos, raszteres képeknél 300 dpi felbontas, lehet6leg JPG tomorités
nélkal.

A képekhez csak nyomdai kivitelezésre alkalmas file-formatumokat hasznaljon (TIFF, JPG, EPS,
PDF).

Ne hasznaljon DCS EPS file-t olyan programban, amely nem tud nagyfelbontasd kompozit
postscriptet késziteni bel6lik (pl. QuarkXpress).

Az objektumokba agyazott OPI elemeket kérjiik eltavolitani, ellenkez6 esetben képek
veszhetnek el.

A 4 szin 6ssz. terhelése ofszet nyomds esetén maximum 320%, digit eljarasnal maximum 310%,
ennél magasabb értékeknél a festék lehuzddik, nehezebben szdrad, megné a gyartasi id6.
(megfeleld eci hasznalataval, ez nem fordulhat elg).

Bitmap dbrdkat 600-1200 dpi felbontdsban kérjik.

Fontok, fontok gorbitése:

Szoveg:

Az dllomanyban lévé Osszes font legyen bedgyazott, vagy vektorosak, (gérbévé alakitva).

(A dokumentumban hasznalt bet(itipusokat az Adobe Acrobat Document Properties/Fonts
funkciojaval tudja ellendrizni!)

A nem bedgyazott font a RIP-elés utan elveszhet!

A tartalmi és nyelvtani hibakért, korrekturazas, jovahagyas utan nem all médunkban felelGsséget vallalni

Vagott méret:

A dokumentum vagott méretét be kell allitani. Ha ez nincs bedllitva, de vago jeleket tartalmaz,
akkor azok alapjan torténik meg a vagott méret meghatarozasa. E modszer alkalmazasa mellett,
minden esetben jovahagyas kell ligyfélt6l, a WebCenterre feltoltott dllomanyt el kell fogadnia!
Abban az esetben, ha sem vagott méretet sem vagdjeleket nem tartalmaz az allomany, akkor (j
allomanyt kérlink, ami tartalmazza ezeket, ezekhez nyujtanak segitséget a segédletek
(mellékletek).



Vonalvastagsag:

Digit és ofszet eljarasndl a vonalvastagsdag vizsgalata eltér. Ofszet eljarasnal a 0,05 mm a
minimum, ellenben digit eljarasnal 0,15 mm. Vékony vonalak esetében ne hasznaljuk cmyk
szint (pl. szlirke).

A vékony vonalak, szévegek, ha nem csupan egy szinbél allnak kis nyomas elmozdulds eseten
passzer hibat eredményezhetnek.

2. Szinek bedllitasa

Szinprofilok hasznalata

Szinminta

Mélyfekete

Nyomdai szinkonverziék

Lakk, prég, scodix, technikai vonalak szinkédolasa

Szinprofilok hasznélata:

Szinminta:

A munkafolyamat egészét a lemezkészitést6l a nyomasig ma mar ISO szabvanyok szerint
végezzik.

Mazolatlan papirok esetén ISO UnCoated Fogra 27, m{inyomé papirokndl ISO Coated Fogra 39
szerint kell a leadandd anyagokban a szinkonverzidkat elvégezni.

A megirt anyagba ICC profil ne legyen bedgyazva, nem megfelel§ szinprofil hasznalata esetén a
szinek a mi gyartasi folyamatainkhoz, alapanyagainkhoz lesznek optimalizalva.

Ofszet és digitdlis eljarasnal ugyanazokat a szinprofilokat kérjik hasznalni, kiilonbséget nem
tesziink.

Ofszet eljarasnal:

Altalunk készitett, tigyfél altal elfogadott proof szinmintaként szolgalthat.

Ugyféltsl kapott proof dsszehasonlitdsa nyomdank proofjaval (szineltérés lehet) az altalunk
proofolt szin a mérvadé.

El6z6 gyartasbdl szarmazd mintapéldany szolgalhat szinmintaként.

Digit eljarasnal: nincs proof
Kotészeti minta el6z6 gyartasbdl v. tigyfél dltali mintahoz allas



Nyomdai szinkonverzidk:

Kérjiik, csak a ténylegesen nyomasra keriil6 szinek legyenek az anyagban.

A dokumentumban csak azok a szinek legyenek direkt szinként meghatdrozva, amelyeket direkt
szinként kérnek nyomni! (A direkt szineket az Acrobat 6 Separation preview/Acrobat 7 Output
Preview funkcidjaval tudja ellenérizni!)

A felesleges direkt szinek CMYK - szinrendszerbe keriilnek atalakitasra, mely szinmddosulast
okozhat!

Ha a leadott anyagban maradt RGB és direkt szin, akkor azokat automatikusan CMYK-ba
konvertaljuk a megfelel6 célprofil alkalmazasaval. A riport fajlban errél tajékoztatast adunk.

A felilnyomasok ellen8rzéséhez az Overprint prewiev funkciot kell bekapcsolni Acrobatban.

Lakk, prég, scodix, technikai vonalak szinkédoldsa

Lakkozott, Formalakkozott, Scodixos és Stancolt munkaknal a lakkot, illetve a stancot kiilon file-
ban kérjik, elnevezve (uv lakk, arany félia, scodix stb.) Ugy, hogy a lakk vagy a stanc és a grafika
vagott és oldalmérete egyforma legyen (a lakk vagy a stanc PDF-je a grafika "folé" helyezve a
megfelel6 helyre essen.

Vektoros- rajzolt- dllomanyt kériink, képi anyagok nem hasznalhatdak szépen, mert a kép széle
cakkos.

3. Termékfajtak jellemzdGi

Ragasztokotott konyvek
Keménytdblas kdonyvek
Spridlozott termékek
Irkatlzott brossurak
Hajtott szérok

Fart termékek

Ragasztokotott konyvek:

A borité oldalait oldalanként (kizardlag akkor, ha a gerinc nyomatlan) vagy kilovés szerinti (B4-
B1 borito kilsé oldal, B2-B3 belsé oldal) oldalparban a helyesen beallitott gerincmérettel egylitt
kérjik leadni. A nyitdbieg 6 mm, a gerinctGl nézve jobb és bal oldali irdnyba, ide grafikai elemet
nem célszer(i tervezni. Ha a boritd csak egyik oldala nyomott, akkor a nyomatlan oldalakat ne
tegyék az allomanyba. (Csak a B4-B1 oldalpart kérjik).

A boritd belsé oldalan a gerincnél+oldalkenésnél (3-3mm) ne tartalmazzon grafikai elemet, ide
ragaszto kerdl és ki is takarjuk fehér savval.



Keménytablas kényvek:

A boritét kiteritve, gerinccel egylitt 6sszerakva kérjik, plusz kérbe min. 20 mm kifutéval.
Fontos, hogy a vagdjelek a 20 mm-es kifutén kivili részre kertljenek. Nyitébieg 10 mm a
gerinctdl, ide grafikai elemet nem célszerd tervezni.

Spridlozott termékek:

Irkat(izéstdl eltéréen itt a lapok belsé oldalaira is kell kifuté, mivel vagott, 6sszehordott lapok
kerlilnek spirdlozdsra. Baloldalon és fejben min. 10 mm sziikséges a spiral helyének, ide nem
célszerd grafikat tervezni.

Irkatlzott brossurak:

Kétféleképpen is tudjuk fogadni az irkat(izott kiadvany boritéjat.

- Egy fajlban (boritd+beliv) 6nboritds — (ugyan arra a papirra nyomva) figyelve a helyes
oldalsorrendre: B1-B2-belivek-B3-B4.

- Kiilon fajlban, oldalparban 6sszerakva, beliv kiilon fajlban oldalanként

Hajtott szérék:

Leporelld, gongyolt hajtds illetve kihajtds beliv oldalakndl minden behajlé oldalnak 2 mm-el
keskenyebbnek kell lennie, hogy hajtaskor a papirtorlédast elkeriiljuk. A sziikséges 2-2 mm
gyartds sordn is levaghatd, ha ebbe a terliletbe nem keril grafika illetve nem keril kozel a
vagashoz. Z hajtasnal minden oldalt egyforma méret(ire kell tervezni.

Furt termékek:

Grafikan direkt szinnel szerepeljen el és hat oldalon is a furas helye, igy ellenérizve, hogy nem
esik-e furasba valamilyen elem. A furasi jeleknek el6-hat oldalon fednitik kell egymast.

A PDF dllomdnyok ellenérzése anyagleadds elétt:

Megkérjik kedves megrendelGinket, miel6tt leadjak nyomdankba az dllomanyokat, ellenérizzék azokat.
Ebben nyujt segitséget a Prime Rate sajat PitStop Preflight Profile-ja amivel a beérkezd dllomanyokat
ellendrizzik. Ezt a web oldalunkrél www.primerate.hu le tudjak tolteni és a segédletben részletes leirast

taldlnak az ellenGrzés menetérdl.
A Profil neve: PrimeRate Preflight Profil X.Y.ppp.

Ha a profilban valtoztatunk az ellendrzési beallitasokon, akkor a verzidszama valtozik.


http://www.primerate.hu/

A Preflight ellenérzés utdn érdeme vizudlis ellenérzést is végezni a kbvetkezé paraméterek alapjdn:

- Fajl formatuma (megnyithatd kompozit pdf allomany, nem sériilt, nincs biztonsagi korlatozas)
- Oldalsorrend, oldalszamozas

- Oldal orientacidja (all6, fekvé)

- Méret (vagott méret ellenbrzése)

- Megfelel6 kifutas megléte az oldalakon a képi és vektoros elemeknek (minimum 3 mm bleed)
- Vagojel (kérjak minimum 3mm-re eltolni a vagott mérettdl)

- Fontbeagyazas

- Szininformacidk (CMYK v. RGB-PDFX-4 esetében illetve spot szinek ellenérzése)

- 0,16 mm feletti vonalvastagsag

Ha minden ellendrzési ponton megfelelt az dllomany, akkor a Prime Rate automatikus ellenérzési

folyamatan is hiba nélkil fog athaladni, igy biztositja és segiti a gyors ellendrzést, és a hibamentes gyartast.



